HORSCH

Zemédélstvi na cely Zivot

Pronto DC




— Spolehlivé vzejiti rostlin na poli diky perfektnimu uloZeni osiva

— Optimalni vyuziti idedlni doby seti diky maximalnimu plosSnému
vykonu a pracovni rychlosti az 20 km/h

— Jednoduseji, bezpecnéji, rychleji — toto moto plati pro cely proces nastavovani
— Univerzalni a flexibilni pouZiti: rizné systémy zasobniki az po tfi rlizné komponenty

— Bodoveé presné hnojeni: hnojici systémy PPF nebo G & F




Pronto DC

Univerzalni

Pronto DC se pravem nazyva univerzalnim secim strojem.
Univerzalni ze dvou hledisek:

— Perfektni zaseti nezavisle na pfipravnych pracich. Pfi setbé

do mulce, po obdélani pluhem nebo intenzivné stfidanych
pracovnich postupech.

— Perfektni pro seti nejriznéjsich typl plodin. Kromé klasickych
plodin, jako je fepka/p3enice/je¢men, je bez problémi
mozny vysev travy/meziplodin atd.

Maximalni ucinnost

UloZeni osiva je pfi setbé jednim z rozhoduijicich faktord. Pro
Uspéch je vsak také nezbytné dodrzet optimalni casové obdobi
pro seti. Pronto DC nabizi kromé vysokych jizdnich rychlosti az

20 km/h velkokapacitni zasobniky osiva pro velké dosahy.

— Pronto 3, 4 pevné a 4 DC: jednokomorovy zasobnik 2 800 litrd
— Pronto 6 DC: jednokomorovy zasobnik 3 500 litrd

— Pronto 7 az 9 DC: jednokomorovy zasobnik 4 000 litr(

Pokud se pouziva hnojivo, kapacita se zvysi na 3 800,
resp. 5 000 litrd.

S dlouhou Zivotnosti — malé opotiebeni

VSechna loziska u Pronta DC jsou bezudrzbova. Tuto cestu si
firma HORSCH stanovila uz pred lety a kromé snizeni naklad( na
kazdodenni udrzbu se tak dosahuje vysoké bezpecnosti pfi pouziti

Rovnomérné vzejiti pole jako
zakladna pro maximalni vynosy

Seci botka PowerDisc — presné ulozeni

osiva i u nejtézsich pd

Pneumatikovy péch s optimalizovanym AS profilem
Efektivni zhutnéni pred kazdou seci botkou

DiscSystem — Efektivni pfiprava setového
10zka za vSech podminek

Pfihnojovaci botka PPF — Pfesné umisténi
hnojiva mezi fadky osiva

Pronto 4 DC PPF

Pronto 6 DC




Princip Pronto

ZPRACOVANI PUDY.
UTUZENI, SETI

Jaké cile musi seci technika splfiovat?

— Precizni vysev —
protoZe jen to zrno, které je perfektné uloZeno,
poskytne Spickovy vynos.
— Vysoka rychlost —
protoze optimalni okamzik zaseti je Casové omezen.
— Vysev po rdzné pripravé pldy —
protoZe optimalizované zpracovani pldy Setfi naklady.

Jak dosahuje Pronto rovhomérného vzchazeni?

— Celni DiscSystem kypfi, urovnava a produkuje jemnozem.

— Pneumatikovy péch zajistuje hloubkové utlaceni a jednotné
podminky pro kazdou seci botku. Mnoho Uzkych pneumatik
velkého prdmeéru, namontovanych na pevném hfideli, zajistuj
vysoky stupen urovnani.

— Seci botky TurboDisc jsou diky své vysoké poddajnosti (az 15 cm)
schopny presné kopirovat povrch pldy. Tim jsou vsechna semena
uloZena stejnomérné a presné v nastavené hloubce.

— Ctyfi pryzové bloky pfendsi na botku pfitlak aZ 120 kg a zarucuj
klidny béh botky i pfi vysokeé rychlosti.

— Kopirovaci kole¢ko na konci téla botky navadi botku pfesné v
hloubce a zajistuje tak optimalni pfitlaceni pddy kolem osiva.

Rychlost

— Velmi maly pracovni odpor — diky nizké hmotnosti
a efektivnimu naradi, které Setfi palivo

— Vysoka plosna vykonnost — diky pracovni rychlosti
10 az 20 km/h

— Rychlé otaceni na souvrati — diky kompaktni stavbé

— Kratkeé casy pro plnéni — diky velkym zasobnikdm
pro osivo a hnojivo

Jednoduchost

— Kratka priprava — diky snadnému pfipojeni
k taznému prostredku

— Rychlé spusténi — diky jednoduchému nastaveni
vysevku, hloubky seti a pfitlaku botek

— Bezproblémova vyména osiva

— Nizké naklady na udrzbu

Spolehlivost

— Vysevni botky TurboDisc — precizni ukladani
osiva pfi vysoké rychlosti
— Jednotlivé hloubkové navadéné botky TurboDisc
s vestavénymi tlumici raz
— Presné sledovani povrchu pldy az do 15 cm vyskového rozdilu

— Plynulé nastaveni pfitlaku botek TurboDisc v rozsahu
od 5 do 120 kg/botku



DISCSYSTEM - CELNI PECH

Pneumatikovy péch s AS profilem —
robustni, uc¢inny, s nizkym odporem

DiscSystem — Idedlni pfiprava
setového lizka za vSech podminek
— Efektivni vytvareni drobtovité struktury — Presné a jednolité urovnani a zhutnéni pred
a stejnomérné urovnani po celé pracovni Sifce kazdou seci botkou. Pfimy dezén pneumatik

— Vysoka prichodnost rozsifuje moznosti pouziti zvétSuje zhutnéni v okrajové oblasti.

a zvysuje spolehlivost — Stfedovy segment péchu slouzi take jako

— Zlep3uijici se kvalita prace pfi vzriistajici podvozek pro prepravu

pracovni rychlosti — Efektivni zhutnéni pod setovym lGZkem

— Hydraulické nastaveni pracovni hloubky, pro optimalni pfivod vody k osivu

béhem jizdy plynule regulovatelné — Velmi nizky tahovy odpor diky velkému
prdméru pneumatik (780 mm) bez nutnosti

pouzivat Skrabky

TURBODISC

TurboDisc - treti generace predstavuje
pokrok pfri ukladani osiva

Perfektni ulozeni osiva a okamzity kontakt s pldou

jsou predpokladem pro spolehlivé a rovnomérné vzchazeni.
Narocny ukol, dosahnout takové kvality i pfi vysoké pracovni
rychlosti, ten HORSCH vyborné zvladl. Redeni méa jméno
TurboDisc. Tato dvoukotoucova botka, kterou HORSCH

jiz vice nez 20 let vyrabi a systematicky zdokonaluje, vynika
svoji preciznosti vysevu. Hloubkové vedeni zamackavacim
kolem a spolehlivy pfitlak umoZziuji okamzitou reakci na tvar
pldniho povrchu i pfi vysokém tempu seti. To je nejjistéjsi
zpUsob k dodrZeni nastavené hloubky ulozeni kazdého
jednotlivého zrna.

Dvoukotoucova vysevni botka na bezudrzbovém naboji
otevira plidu a umoziuje spolehlivé ukladani osiva.

Integrovany zamackavaci prst Uniformer slouZi k fixaci zrn
na dno setové drazky, predevsim pak pfi vysoké rychlosti.
Karbidova stérka udrZuje vnitfni prostor mezi kotouci Cisty
a ucinné brani hromadéni lepivé zeminy pfi praci za vihkych
podminek. Nasledujici pfitlaceni kopirovacim kolem o Sifce
5 nebo 7,5 cm optimalizuje kontakt osiva s pldou a
udrzuje konstantni hloubku seti.

Spolu s vynikajicim kopirovanim povrchu maji seci botky
TurboDisc také velmi jednoduchou obsluhu: pfitlak

a hloubka seti se nastavuji nezavisle a vzajemné se
neovliviuji. Bezudrzbové uloZeni gumovych silentblocich
vytvari 120 kg pfitlak a soucasné utlum, a botky proto
pracuji zcela klidné i pfi rychlostech kolem 20 km/h.
Gumové lozZe botky slouzi dale jako pojistka proti

pretizeni pfi seti v kamenitych podminkach.

Prokrajované talife Zdvojené usporadani talifa Postranni plechové clony Celni péch
Dobré pronikani Zvysena priichodnost, Zamezuji vzniku hrbet(
i do tvrdych pud jist&jsi vedeni v hloubce pfi napojovani prejezdl

Bocni pohled na péch a seci botky

Uniformer a karbidova stérka Pracovni hloubka
Bezpecny vysev za K nastaveni pracovni hloubky se pouZivaji
vlhkych podminek osvédcené a robustni podlozky AluClips

Piehledné nastaveni hloubky Bezudrzbové ulozeni v olejové lazni Vyskové nastavitelné drzaky talifa
Béhem jizdy hydraulicky sefiditelné Vysoka Zivotnost s nizkym opotiebenim ve funkci kypfici koleji (na prani)

Plynulé nastaveni pritlaku botek
Rucni sefizeni celé sekce méni pfedepnuti v gumovych blocich poddajného uloZeni

Dvoukotoucova seci botka Zavéseni s itlumem proti vibracim
Ploché kotouce s vnitfnim, Optimalni pfizplsobeni povrchu
bezudrzbovym loZiskem a ochrana proti kamenim



HORSCH SYSTEMY PRIHNOJOVANI

Grain & Fertiliser Vybava pro mikrogranulat PPF-System — ekonomické a precizni ukladani hnojiva

Systém G & F umozfuje soucasné vynaseni osiva a hnojiva Mikrogranulat se davkuje Snekem pfimo do pneumatického Systém PPF umoznuje soucasnou aplikaci hnojiva s osivem. davky hnojiva i za suchych podminek. Vytvofené depo
jako kontaktni hnojeni. Oba davkovace pritom davkuiji do vedeni a tak se uklada spolecné do jedné drazky s osivem. Pfitom se hnojivo vpravuje do vlhké pldy oddélené pomoci s hnojivem se muze optimalné vyuzivat kulturni plodinou,
spolecné rozdélovaci hlavy. Osivo a hnojivo se tak do setové Mimoradné odolny Snek z nerezové oceli mlze pracovat prihnojovacich botek nékolik centimetr pod hloubku seti. a navic motivuje kofeny, aby se vyvijely do hloubky.
drazky ukladaji spolecné. Hnojivo je tak okam?zité k dispozici i s agresivnimi materialy. Separatni uloZeni osiva a hnojiva dovoluje aplikovat vysoké

pro mladou rostlinu, coz pfispiva k jejimu rychlejsimu vyvoji.
Tento systém by se mél pouZzivat pouze v urcitych klimatickych
podminkach a po konzultaci s odbornikem na ochranu rostlin.

Kompaktni vysevni ustroji Dévkovac¢ mikrogranulatu Pronto 3-6 DC Dvoukomorovy zasobnik na mikrogranulat pro Dvoijita Sachta pro souc¢asnou dopravu PPF botka Variabilni nastaveni hloubky
Pfesné davkovani s elektrickym pohonem (jednokomorovy zasobnik) systémy G & F se dvéma $nekovymi davkovaci osiva a hnojiva v jednom proudu Bezudrzbova pfihnojovaci botka UloZeni hnojiva mezi dvé fady osiva
s vysokym pfitlakem pod pneumatikami péchu

Velkoobjemovy integrovany zasobnik Kontaktni hnojeni v kombinaci s HORSCH SingularSystem (Pronto 6 DC) Ukladani hnojiva a osiva pomoci dvou délenych privodl — spojuje Dvé konstruk¢né stejna vysevni ustroji
o objemu az 5 000 |, déleni na komory 40:60 vyhody jednoceni a kontaktniho hnojeni u fepky a obili Pfesné davkovani osiva a hnojiva



HORSCH SINGULARSYSTEM

s jednocenim Funck

Vysevni botka

— Konstrukce vysevni botky a tim takeé jeji vlastnosti, jako je pritlak
az 120 kg, jsou identické s osvédcenym typem TurboDisc.

— Podle ptdnich podminek jsou mozné pracovni rychlosti az
10 km/h.

— Osvédcena dvoukotoucova konstrukce otevira setovou drazku.
Vestavény formovaci trn drazku tvaruje a zarucuje precizni
dodrzeni hloubky.

— Vyskoveé nastavitelné zachytné kolo umoznuje presné dodrzovani
vzdalenosti mezi zrny v drdzZce a jejich kontakt s ptdou.

— Osvédcené zamackavaci a kopirovaci kolo uzavira drazku

a slouZzi k hloubkovému vedeni botky.

Osivo
— Aby jednoceni zrn mohlo probihat precizné a bezproblémové,
je tfeba, aby osivo bylo vyrovnané a cisté.

— Pomoci HORSCH sitového testeru je mozné jednoduse a rychle
ovéfit vyrovnanost velikosti zrn v osivu a tim i vhodnost pro
jeho jednoceni.

— Vyskyt zrn je pfipustny jen ve druhé a tfeti komore testeru.

— Jestlize se nachazeji zrna v prvni nebo v posledni komore, neni
osivo vhodné pro jednoceni. (V takovém pfipadé je ho mozné
vysévat pres Bypass System).

Spravna velikost?

Zito Je¢men P3enice Repka

3,3-4,1 3,3-4,1 3,3-4,1

2
ElN 2,5-3,3 2,5=5},3 2,5-33
4

Odstupnovani v mm pro riizné plodiny
(zelend = v poradku, cervena = ne)

Jednoceni

— Konstrukce centralniho davkovani a pneumaticky rozvodny
systém jsou identické s konvencnim secim strojem.

— Jednoceni zrn probiha taktem az 100 zrn/s v davkovaci
jednotce Funck pfimo na vysevni botce.

— Jednoceni zrn se odehrava na mechanickém principu
pomoci zachytavacich kapes v jednoticim kotouci Funck.

— Pozadovany vysevek v zrnech/m? a Uidaj o HTS se zadavaji
na ovladacim terminalu.

— Test vysevku probiha znamym zplsobem.

— Kazdy jednotici kotouc je pohanén vlastnim elektromotorem
(1 000 az 2 000 ot/min), jeho otacky sleduje Fidici software
a prizpGsobuje pracovni rychlosti.

— Podle vysevku je mozné do jednoticiho kotouce jednoduse
a bez naradi instalovat 1, 2 nebo 4 zachytavaci kapsy.

— Zachytavaci kapsy se instaluji také podle plodiny — p3enice,
Zito, je¢men, fepka a hrach.

Jednotici kotouce

— Osivo prochazi padovou trubici az do setové drazky.

— Provozni vyuZiti systému je agronomicky vyhodné az do
vysevkl 250 zrn/m?. Nad touto hustotou je efekt jednoceni
zrn jen velice maly.

— Pfi vysoké hustoté seti, nevyrovnané velikosti osiva nebo
pfi seti smési plodin je mozné vyuzit Bypass System pro
klasicky vysev.

Bypass System pro hustoty vysevu nad 250 zrn/m? nebo pro osiva,
ktera nejsou vhodna k jednoceni.

Zamackavaci kolo Formovaci trn

HORSCH sitovy tester s optimalnim
osivem psenice osivem fepky

HORSCH sitovy tester s optimainim s kapsami pro fepku

s kapsami pro p3enici

s kapsami pro Zito s kapsami pro je€men



ELEKTRONIKA

INOVATIVNI A"
DIGITALNI RESENI

SectionControl

Funkce ISOBUS SectionControl umoznuje automatické spinani
dil¢iho zabéru. Aktualni poloha stroje je udavana pres GPS. Na
okraji pole, na Uvrati nebo u prekazek se kvlli zamezeni presahu
automaticky vypnou dilci zabéry nebo cely pracovni zabér.

Vyhody diky SectionControl
— Uspora osiva a hnojiva diky omezeni pFesah(i na minimum.
— Konstantni kvalita prace na celém pozemku

— Zvyseni produktivity za mnoha riiznych podminek
(den, noc, mlha)

— Ulehceni prace obsluhy

— Ochrana Zivotniho prostredi
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HORSCH

Terminaly

Terminal HORSCH

TaskController

S ISOBUS TaskController je mozné bezproblémové prenaset data
z PC na terminal. Rovnéz je mozné prenést z terminalu na PC a
zdokumentovat aplikované mnozstvi, osetou plochu a dal3i data,
ktera byla béhem seti zaznamenana. Sprava zaznamove karty je
tak jednodussi. Pomoci integrovaného fizeni pracovnich uloh se
daji vytvorit a realizovat jednotlivé ulohy.

Vyhody diky TaskController

— Snadna vyména dat

— Automatické dokumentovani

— Strukturovana prace podle zakazek

— Jednoducha aktualizace aplikac¢nich map

— Snadné preruseni prace a dokladovani pfi sluzbach

Kvalita pudy Osivo Hnojivo

300 zrn/m? 2,8 g/ha PK
m 270 zrn/m? 2,5 g/ha PK

podpriameérna | 250 zm/m? 2,3 g/ha PK

nizka 220 zm/m? 2,0 g/ha PK
VariableRate
osivo NEBO hnojivo

VariableRate s MultiControl
osivo PLUS hnojivo

Pomoci VariableRate se pres aplikacni karty aplikuje mnozstvi hnojiva a osiva
prizplisobené danému stanovisti.

Terminal Touch 800

HORSCH Intelligence

Stroje budoucnosti umi pfemyslet a HORSCH Intelligence jim v tom pomaha. S chytrymi

softwarovymi a elektronickymi feSenimi pracuji stroje HORSCH jesté Ucinnéji a pomahaj
vam Setfit penize i nervy.

Technika HORSCH je vzdy vybavena ISOBUS standardem. To neznamena jen to, ze se
kazdy stroj HORSCH da ovladat pomoci kazdého terminalu ISOBUS. Kazdy stroj HORSCH
s pracovnim pocitacem je navic standardné schopen provadét pomoci TaskController
takové funkce jako SectionControl, VariableRate nebo realizace pracovni ulohy, jakmile
je k tomu udéleno potrebné povoleni.

VariableRate

Funkce ISOBUS VariableRate umozriuje proménné davkovani osiva
a hnojiva. Dovoluje to prevadét data z aplikacni mapy podle polohy
stroje na pozemku a v kazdém okamziku pfizpUsobovat vysevek a
davku hnojiva optimalni hodnoté.

Vyhody diky VariableRate

— Uspora osiva a hnojiva, protoze jejich davka odpovida
presné potrebé

— Rovnomérné vzchazeni diky optimalni hustoté zrn/m?

— Jednoducha a rychld dokumentace

— Rozdilné davky v rdmci pozemku se dokumentuji automaticky
— Prevod udajd na aplikacni mapy probiha jednoduse

— Ulehceni prace obsluhy
— Osev a hnojeni ploch probihd automaticky s optimalnim
mnozstvim

— Ochrana zivotniho prostredi
— Aplikace hnojiva nepresahuje spotfebu

Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 1 Typ 3

Ve VariableRate se zohlednuiji i rlizné typy pld.

e
-l
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Terminal Touch 1200

MultiControl

Pfi pouziti terminalu HORSCH Touch 800/1200 se da

navic pouzivat funkce MultiControl. Je-li aktivovana

funkce SectionControl, umoziuje MultiControl navzajem
nezavislé zapinani a vypinani osiva a hnojiva. V pfipadé

seti s VariableRate pro dilci plochy, méni MultiControl
mnozstvi hnojiva a osiva nezavisle na sobé. Bez MultiControl
se da bud pomoci SectionControl zapinat a vypinat osivo
nebo hnojivo v urcitou dobu nebo pomoci VariableRate
prepinat mezi osivem nebo hnojivem.

ready for
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VYBAVA

Jednoduchy zasobnik Radarovy senzor Presné davkovaci valecky Hydraulicky plnici Snek Vyprazdnéni zasobniku Skfinka na naradi Robustni senzory prichodu Brzdovy systém

LED svétla u Pronto 3/4/6 DC WorkLight Pro, novy koncept osvétleni Mezindpravovy péch Celni péch Pronto 7/8/9 DC Jednotlivé zavlacovace Pfepravni osvétleni Znackovac

Odpojeni poloviny seciho
stroje Pronto 8/9 DC

Radlicky pro kypreni koleji

Elektronické puleni zabéru Pronto 6 DC Zapojeni do spodniho zavésu Zavéseni do dolnich ramen Kulovy zavés K 80

Hydraulicka pérova lista Crossbar Hydraulicka zména pfitlaku Hydraulické dmychadlo Cerpadlo na vyvodovém hfideli Tvorba kolejovych fadkd Uzaviraci Soupé u jednokomorového Pronta Volitelné dodavany celni péch SteelDisc Snadna zkouska vysevku
secich botek (na prani) Pronto 4 DC pevné Rychla a presna kalibrace



TECHNICKE UDAIJE

HORSCH Pronto DC

Pracovni Sirka (m)

Prepravni Sirka (m)

Prepravni vyska (m)

Délka (m)

Zatéz napravy (kg)*

Z&téz na oj (kg)*

Objem zasobniku (1)

Objem dvoukomor. zasobniku ()
Objem zasobniku na mikrogranulat (I)
Plnici vyska jednokomor. zasob. (m)
Plnici otvor dvoukomor. zasobniku (m)
Plnici vyska (m)

Plnici vyska dvoukomor. zasobniku (m)
Pocet botek PPF

Pritlak botek PPF (kg)

Pocet secich botek

Pritlak na seci botku TurboDisc (kg)

Seci botka/pfitlacné valecky @
TurboDisc (cm)

Pritlak na seci botku PowerDisc (kg)

Seci botka/pfitlacné valecky @
PowerDisc (cm)

Roztec secich botek (cm)
Rozmér kol péchu

Primér péchu (cm)

Pracovni rychlost (km/h)

Tazny prostiedek (KW/k)
Dvojcinné hydr. okruhy
Bezodporovy odtok (max. 5 bar)
Pratok oleje dmychadlem (I/min)
Pfipojeni do spodnich ramen
Pripojeni do spodniho zavésu
Pripojeni do spodni koule

3 DC

3,00

3,00

2,95

6,40

2 700-3 500
550-1 200
2 800

3800 (40:60)
100
1,00x2,40
40,66x0,90
2,49

2,90

10

max. 200

20

5-120
34/32

5-150
38/34

15

7.50-16 AS

78

10-20
80-110/110-150

Kat. I71l1=1I=I11/1vV

* Hmotnost nenalozenych stroji s minimalni/maximalni vybavou

-#

4 DC

4,00

3,00

2,95

6,90
4100-5 350
700-1 450
2 800

3 800 (40:60)
100
1,00x2,40
40,66x0,90
2,49

2,90

14

max. 200

28

5-120
34/32

5-150
38/34

14,3

7.50-16 AS

78

10-20
95-130/130-180

3 (@ +1 pro plnici $nek, pfitlak secich botek, Crossbar)

20-25 Jednokomorovy zasobnik/35-45 Dvojkomorovy zasobnik

Kat. IZ11=1=1lI/1v

4 DC pevny
4,00
4,00
2,95
6,80

2 800

3800 (40:60)
100
1,00x2,40
40,66x0,90
2,49

2,90

14

max. 200
28

5-120
34/32

5-150
38/34

14,3

7.50-16 AS

78

10-20
95-130/130-180

1

Kat. l7111=1=l1/1v

6 DC

6,00

3,00

3,60

8,20

5 700-7 900
700-1 600
3500

5 000 (40:60)
250
1,00x2,40
0,66x2,45
2,88

2,95

20

max. 200

40

5-120
34/32

5-150
38/34

15

7.50-16 AS

78

10-20
120-185/160—-250

Kat. [I711=11=1I/1v
Cepy @ 40—50 mm
K 80

HORSCH Pronto DC
Pracovni Sitka (m)

Prepravni Sirka (m)

Prepravni vyska (m)

Délka (m)

Zatéz napravy (kg)*

Zatéz na oj (kg)*

Objem zasobniku (1)

Objem dvoukomor. zasobniku (I)
Rozmér plniciho otvoru (m)
Plnici otvor dvoukomor. zasobniku (m)
Plnici vyska (m)

Pocet secich botek

Pritlak secich botek (kg)

Pramér botek/ pfitlac. kol (cm)
Roztec secich botek (cm)
Rozmér kol péchu/@ (cm)
Pracovni rychlost (km/h)

Tazny prostredek (KW/k)
Dvojcinné hydr. okruhy
Bezodporovy odtok (max. 5 bar)
Prutok oleje dmychadlem (I/min)
Pfipojeni do spodnich ramen
Pfipojeni do spodniho zavésu

Pfipojeni do spodni koule

7 DC

7,50

2,99

3,60

8,30

7 500-9 400
7501700
4000

1,00x2,40

3,10

52

5-120

34/32

14,4

7.50-16 AS/78
10-20
145-205/200-280

1
35-45

Kat. l1=111/1V

Cepy @ 40—50 mm
K 80

* Hmotnost nenalozenych stroji s minimalni/ maximalni vybavou

8 DC

8,00

2,99

3,70

8,25

7 800-10 150

750-1 800

4000

5 000 (40:60)

1,00x2,40

0,66x2,45

3,10

52

5-120

34/32

15,4

7.50-16 AS/78

10-20

155-215/210-290
3 (& +1 pro plnici Snek, celni péch)

1

35-45

Kat. llI=111/1V

Cepy @ 40—50 mm
K 80

9 DC

9,00

2,99

3,97

8,50

9200-11 200
750-1 800
4000

5 000 (40:60)
1,00x2,40
0,66x2,45
3,10

60

5-120

34/32

15

7.50-16 AS/78
10-20
175-240/240-330

1

35-45
Kat. ll=1II/1V

Cepy @ 40-50 mm
K 80




Vas specializovany prodejce:

HORSCH Maschinen GmbH Phone: +49 9431 7143-0
Sitzenhof 1 Fax: +49 9431 7143-9200
92421 Schwandorf E-Mail: info@horsch.com

Papir: 120 g/m? Maxi Offset. Papir je certifikovan podle EU Ecolabel. Zakazka plati pro produkty a sluzby, které maji v porovnani se srovnatelnymi produkty nejmensi dopad na Zivotni prostredi. Podrobnéjsi
informace také na www.eu-ecolabel.de. Tiskarska barva: QUICKFAST COFREE. Bez obsahu mineralnich oleji a kobaltu. Dale certifikovana a doporucena pro tisk podle “Cradle-to-Cradle”, takzvaného



