
 
 
 
 

   

 
 

Popis 
 

Správná funkce a provozní bezpečnost hydraulických 
systémů je do značné míry ovlivněna kvalitou hydrau-
lického média. Kromě přenosu energie je úkolem pro-
vozní kapaliny těsnit, chladit a mazat. Vzhledem 
k tomu, že jsou hydraulické oleje v provozních pod-
mínkách vystaveny velkému zatížení, musí splňovat 
řadu požadavků. Produkty řady PEKASS – OPH 
HVI46 jsou vyrobeny na bázi přísad s obsahem solvá-
tů, což zvyšuje jejich odolnost vůči stárnutí. Oleje řady 
PEKASS – OPH HVI46 jsou deemulgující hydraulické 
a oběhové oleje HVLP dle DIN 51 524-3, na ropné 
bázi, s obsahem zinku. 
 

Použití 
 

Vysoce kvalitní produkty řady PEKASS – OPH HVI46 
se používají jako hydraulické a mazací oleje pro nej-
různější aplikace jako je oběhové mazání nebo mazá-
ní ložisek v případech, kdy je vyžadován vysoký vis-
kozitní index a dobrá únosnost. Oleje řady PEKASS – 
OPH HVI46 jsou doporučovány zejména pro aplikace, 
kde je vyžadována nízká viskozita při spuštění při 
nízkých teplotách a vyšší viskozita při vyšších teplo-
tách. Vhodné pro veškeré případy použití v mobilních 
a průmyslových hydraulických zařízeních, která vyža-
dují oleje HVLP dle DIN 51 524-3 se širokém rozsa-
hem provozních teplot. 

 
Přednosti 
 

 Nepatrný sklon k pěnění. 

 Dobré odlučování vzduchu. 

 Vysoká odolnost vůči stárnutí. 

 Dobrá antikorozní ochrana. 

 Velmi dobrá závislost viskozity na teplotě. 

 Velmi dobrá ochrana před opotřebením. 

 Vysoký viskozitní index. 

 Široký rozsah provozních teplot. 

 Dobrá střihová stabilita. 

 
Specifikace 
 
Produkty řady PEKASS – OPH HVI46 splňují, případ-
ně překračují požadavky dle: 

 DIN 51 524-3: HVLP 

 ISO 6743-4, HV 

 Denison HF0 

 Bosch Rexroth 

 Vickers 

 US Steel 

 Cincinnati Milacron 

 

Schválení 
 
 ZF TE-ML 03E, 05F, 17E, 21F 

 

Doporučení 
 
• Fendt 

 
 

  
 

  

PEKASS – OPH HVI46 
(PEKASS OPTIMUM PERFORMANCE HYDRAULIC OIL) 
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Vysoce kvalitní mazací a hydraulický olej s EP-vlastnostmi a vysokým viskozitním indexem. 
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Charakteristika 
 

Vlastnosti Jednotka 
PEKASS – OPH HVI46 

Zkouška dle 
15 32 46 

ISO VG - 15 32 46 DIN 51 519 

Kinematická viskozita při  -20°C 

při     0°C 

při   40°C 

při 100°C 

mm2/s 

mm2/s 

mm2/s 

mm2/s 

400 

80,5 

15 

3,8 

1858 

233,4 

32 

6,3 

3486 

401,6 

46 

8,1 

DIN EN ISO 3104 

Viskozitní index - 151 152 149 DIN ISO 2909 

Hustota při 15 C kg/m3 859 871 879 DIN 51 757 

Číslo barvy ASTM 1,0 1,0 0,5 DIN ISO 2049 

Bod vzplanutí v o.k. dle Clevelanda C 180 178 186 DIN ISO 2592 

Bod tuhnutí C - 45 - 48 - 45 DIN ISO 3016 

Neutralizační číslo mgKOH/g 0,5 0,5 0,5 DIN 51 558-2 

FZG A/8,3/90 stupeň poškození 11 11 11 DIN ISO 14635-1 

Ochrana proti opotřebení (Brugger) N/mm2 30 30 30 DIN 51 347-2 

VKA čtyřkuličkový test:  

relativní ztráta střihu 

(redukce viskozity, V40 a V100) po 20h 

% <20 <20 <20 DIN 51 350-6 

 

 

Vlastnosti Jednotka 
PEKASS – OPH HVI46 

Zkouška dle 
68 100 150 

ISO VG - 68 100 150 DIN 51 519 

Kinematická viskozita při  -20°C 

při     0°C 

při   40°C 

při 100°C 

mm2/s 

mm2/s 

mm2/s 

mm2/s 

- 

618,9 

68 

11,0 

- 

- 

100 

13,5 

- 

- 

150 

17,7 

DIN EN ISO 3104 

Viskozitní index - 153 140 130 DIN ISO 2909 

Hustota při 15 C kg/m3 868 871 881 DIN 51 757 

Číslo barvy ASTM 1,0 2,0 3,0 DIN ISO 2049 

Bod vzplanutí v o.k. dle Clevelanda C 240 240 260 DIN ISO 2592 

Bod tuhnutí C -33 -24 -24 DIN ISO 3016 

Neutralizační číslo mgKOH/g 0,5 0,5 0,5 DIN 51 558-2 

FZG A/8,3/90 stupeň poškození 11 11 11 DIN ISO 14635-1 

Ochrana proti opotřebení (Brugger) N/mm2 30 30 30 DIN 51 347-2 

VKA čtyřkuličkový test:  

relativní ztráta střihu 

(redukce viskozity, V40 a V100) po 20h 

% <20 <20 <20 DIN 51 350-6 

 


